
 

Terolod A 660 
 

 
Mjuklod för lödning av aluminium mot aluminium 
 
 
Karakteristik och användningsområden: 
Mjuklod med låg arbetstemperatur för lödning av aluminium mot aluminium samt lödning 
av aluminium mot koppar. Lämpligt för t.ex. kabelanslutningar, förbindningar, aluminiumtak, 
aluminiumtråd, ventilationstrummor, motordelar i aluminium såsom motorvärmare.  
 
 
Utförande: 
Bearbeta och rengör fogytorna med smärgelduk eller stålborste. Fixera arbetsstycket i rätt 
läge. Pensla fogytorna med flussmedel F 660 AL. Värm arbetsstycket sakta till ca 230‐250°C. 
Undvik att rikta lågan direkt på flussmedlet. Tillsätt lodet. Låt svalna utan att ändra 
arbetsstyckets läge. 
 
 
Specifikation: 
Tennbaserat mjuklod 
 
     
Egenskaper och mekaniska värden: 
Arbetstemperatur:  230°C 
Smältområde:  220 ‐ 260°C 
Brottgräns:    25‐45 N/mm2, beroende på grundmaterial 
Förlängning (l = 5 d):  15‐17% 
 
 
Lodets beteckning:  
A 660 obelagd tråd  
 
 
Lödutrustningar:  
Oxygen‐acetylenbrännare 
 
 
Flussmedel: F 660 AL  
 
 
Diam x spolvikt mm: 2,0 x 0,25; 3,0 x 0,25   
 
  
 


