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Elektrod
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Mejselelektrod

Beskrivning

Elektrod framst for mejsling, men dven skérning
eller haltagning. Anvdnds pd industriellt anvdnda
metaller inklusive gjutjarn och aluminium, utan

tillsats av syrgas eller tryckluft.

Specialelektrod med ett speciellt hdlje som ut-
vecklar en mycket kraftig gasstrom. Den smdlta
metallen bldser ivag pé ett effektivt satt och man
far ett jamnt och oxidfritt spar. Det smdlta materi-
alet dr enkelt att avlagsna frédn metallytan. Vid
val utférd mejsling kan man svetsa i sparet utan

ndagon speciell behandling.

Anviandningsomraden

Mejselelektroder anvdnds for uppmejsling av spdr

i alla metaller. Mejsling d@r viktig vid eftersvetsning
pd rotsidan. For att undvika rotfel bér mejslingen
utféras noggrant och ge ett val avrundat spdr, som

gor det mojligt for svetsaren att fylla fogen helt och

hdllet. Oxygen eller tryckluft behover inte anvdndas.

Lamplig for fogberedning, bortmejsling av

svetsfel, rotmejsling, rensning av gjutgods etc.

Svetsstrom

Likstrom (+ pol), vaxelstrom

TerOSYStem www.terosystem.se

T

Forpackningar och
artikelnummer

2,5 mm 4,0 mm

1 kg: 29190021 1 kg: 29190041
5 kg: 29190025 5 kg: 29190040
3,2 mm

1 kg: 29190031
5 kg: 29190032

Rekommendationer

Anvands i horisontellt eller fallande ldge. Rikta
elektroden utmed grundmaterialet och mejsla
sakta framdt och lite tillbaka skjut sedan

snabbt undan det smadlta materialet.

Diam x langd mm Strom Ampere
2,5 x 350 90-150

3,2 x 350 130-240

4,0 x 450 180-300

5,0 x 450 220-350
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