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Forpackningar och

. . artikelnummer
Elektrod med hogt kromkarbidinne-

hall for slitstarka pdsvetsningar 2.5 mm 4.0 mm
1 kg: 29002421 1 kg: 29002441
5 kg: 29002425 5 kg: 29002440
Beskrivning
Extruderad elektrod med hég procenthalt metall i 3.2mm 50mm
elektrodholjet. Lastek 24 har 180% utbyte. Elek- 1 kg: 29002431 1 kg: 29002451
5 kg: 29002432 5 kg: 29002450

trod med mycket fina svetsegenskaper, ger slata

och regelbundna svetsar, I1dg uppblandning med

grundmaterialet. Svetsgodset har god bestdndig-
het mot slitage, korrosion och erosion. Kromkarbi- . .
: e . Svetsgodsets hallfasthet och hardhet:
dpartiklarna ér jamt foérdelade i svetsgodset.

Hdérdhet: 57 - 62 HRC

Anvindningsomraden

Allroundelektrod for en méngd anvandningsomrd- Specifikationer

den. Pasvetsning pd maskindelar som Brottgrdns: 510-600 N/mm?2
utsatts for kraftigt ndtande slitage och tryckpdkén- Stréckgrans Rp 0,2: > 400 N/mm?2
ning. Sandtransportdrer, transport- och Forlangning (I =5 d): > 24 %
blandarskruvar, blandarblad, skopor, skoptdnder, Slagseghet (ISO-V) Av: +20°C> 130
kross- och rivartdnder, pdsvetsning pd -30°C>27])

kanter och periferier.

Diam x langd mm Strom Ampere
ifikationer
Spec atione 2,5 x 350 60-90
e Kod enl. Din 8555: E 10 - UM - 60 - GZ 3,2 x 350 120-140
e AWS/ASME/SFA-5,13: ~EFe Cr—-A 1 4,0 x 450 140-170
5,0 x 450 150-200
Svetsgods: typiska varden %
C 3,5 Fe Rest Svetsstrom

Cr 27,5 Likstrom (+ pol), vaxelstrom
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